
附件1

河北省第二批工业领域关键核心技术和产品“揭榜挂帅”项目榜单

	序号
	领域
	产品/技术名称
	主要攻关内容
	主要技术指标及产业化目标
	任务期限

	1
	电子信息
	RISC-V智能物联网多场景模块开发及产业化
	基于国产RISC-V处理器和操作系统，开发智能物联网照明控制模块与系统新产品，提供智慧照明整体解决方案，研发通信网络、智能单灯控制、照明参数采集、智能网关和集中控制等技术，完成产品开发，实现小批量生产。
	产品达到国内先进水平，主要技术指标如下：

1.智能中控屏：采用国产RISC-V处理器和操作系统，主频≥700MHz； 

2.照度传感器：0-10V或PWM,感应高度≥4米，感应范围≥3米；

3.智能场景控制面板：不低于6场景的控制功能，支持亮度阈值调节：

4.智能网关：内置网关，操作响应时间≤3毫秒；

5.智能通断控制模块：无线MESH型局域网模式，输出功率不低于2kW；

6.具备小批量生产能力。
	2025.12.31

	2
	电子信息
	OLED用高性能蓝色磷光及配套主体材料开发
	针对用于OLED的高性能深蓝磷光发光材料的国产化问题，开发化学稳定性优良的蓝光磷光及配套主体材料，研发磷光主体和客体材料的分子设计与合成技术，完成磷光发光器件开发，实现小批量生产。
	产品达到国内先进水平，主要技术指标如下：

1.蓝色磷光纯度HPLC≥99.5%

2.蓝光磷光主体材料HPLC≥99.95%;

3.在耐热性测试240小时后，蓝光主体材料满足HPLC>99%;

4.蓝色器件性能：发光波长460±5nm,1000nits下电流效率≥15cd/A,寿命LT95≥400小时；

5.具备小批量生产能力。
	2026.5.31

	3
	电子信息
	高频人工智能AI光通讯技术研发与产业化
	针对高频人工智能AI光通讯技术瓶颈，研制出高频高密1.6T光模块电路板，开发高频高速材料，利用高密度线路布局及高层数实现小型化目标，减少信号传输距离及损耗，以提升数据传输速率。
	产品达到国内先进水平，主要技术指标如下：

1.信号传输速率：速率1.6Tb/s；

2.高频高速材料：介电常数Dk 3.0，介电损耗因子：Df 0.002；

3.线路能力：线宽/线距20/20um，植球间距25um；

4.具备小批量生产能力。
	2026.5.31

	4
	电子信息
	电磁隐身红外硫化锌头罩研制
	针对红外探测成像系统光学头罩高透过率、强电磁屏蔽兼容需求，开展红外硫化锌光学头罩一体化复合设计与优化、高效制备、光学镀膜以及综合测试与评价四方面研发，突破电磁隐身硫化锌头罩高效制备、结合牢固性强化关键技术，实现电磁隐身红外硫化锌头罩稳定制备。
	产品达到国内先进水平，主要技术指标如下：

1.尺寸规格：口径≥115mm；

2.隐身性能：2GHz~18GHz频段平均屏蔽效率不低于20 dB；

3.透过率：中波红外（3~5μm）、长波红外（8~12μm）衰减不超过10 %；4.依据GJB 2485-95相关规定，能够通过高温、低温、湿热等环境适应性考核，膜层不脱落；

5.具备小批量生产能力。
	2026.5.31

	5
	电子信息
	新一代移动通信用高集成度多通道收发芯片设计技术
	针对6G通信对射频收发芯片集成度、收发通道等要求的不断提高，研制新一代移动通信用高集成度多通道收发芯片。主要研发高线性混频器设计技术，有效提升混频器线性度；多通道高集成度技术，在减小尺寸的同时避免通道间干扰，保证多通道使用；高隔离度技术，有效提升各端口隔离度，避免干扰。
	产品达到国内先进水平，主要技术指标如下：

1.射频频率：14.5~15.5GHz；

2.本振频率：6.5~7GHz；

3.中频频率：1GHz；

4.变频损耗：≤9dB；

5.输入IP3：≥16dBm，输入P1dB：≥11dBm；

6.产品达到国内领先水平，具备小批量生产能力。
	2025.9.30

	6
	电子信息
	集成电路用高纯八氟丙烷、六氟丙烷研发及产业化
	完成集成电路用高纯八氟丙烷、六氟丙烷研发及产业化，产品达到国内先进水平。
	产品达到国内先进水平，主要技术指标如下：

1.八氟丙烷纯度≥99.999%，O2≤2ppm，N2≤5ppm，CO2≤5ppm，CxFy≤60ppm，H2O≤3ppm，HF≤0.1ppm，产能≥80吨每年；

2.六氟丙烷纯度≥99.99%，O2≤2ppm，N2≤5ppm，CO2≤5ppm，CxFy≤60ppm，H2O≤3ppm，HF≤0.1ppm，产能≥20吨每年。
	2026.5.31

	7
	电子信息
	集成电路用超高纯钨粉研发
	开发出集成电路用6N级超高纯钨粉制备工艺，主要开展高纯钨粉合成技术、非金属杂质氧含量控制技术、粉末粒度控制技术研发，并开发出废钨二次资源回收再利用技术，以废钨为原材料通过循环工艺将其转化为高纯钨及其衍生品。
	产品达到国内先进水平，主要技术指标如下：

1.超高纯钨粉纯度≥99.9999%；

2.金属杂质含量 Mo≤0.01ppm，Mn≤0.01pm；Fe≤0.1ppm；Cr≤0.01ppm；K≤0.01ppm；Mg≤0.005ppm；

3.粉末粒度D50控制在3~6μm；

4.氧含量≤600ppm；

5.产品技术水平达到国际先进、可替代进口，具备批量生产能力。
	2026.5.31

	8
	电子信息
	高密度次世代存储芯片封装载板技术开发
	实现40um core薄板自动化生产技术开发，提高生产效率及提升良率。新型介电质材料FPL76导入，解决因气泡残留导致的短路和断路问题，片间以及片内无差异，满足总板厚及铜厚均匀性设计需求。新型电镀药水导入，铜厚客规8+/-3um，正背面铜厚保持铜厚均匀性，保证电镀塞孔无异常。
	产品达到国内先进水平，主要技术指标如下：

1.薄板能力可达到40um core；

2.产品实现1+2+1叠构；

3.总板厚可做到130±20um；铜厚做到8+/-3um；

4.达到国内领先水平，实现量产。
	2025.12.31

	9
	电子信息
	高效热电材料与微型器件研发及应用
	基于IBD技术制备高性能高强度全尺度有序热电材料/金属电极层，开发微型热电制冷集成器件，为5G/F5G光通讯网络提速升级提供技术保障。
	产品达到国内先进水平，主要技术指标如下：

1．实现N、P型材料室温热电优值zT不小于1.0、材料可加工尺寸优于0.2 mm；

2.热电器件尺寸小于3x3x1mm，热端300K下制冷温差70K，最大制冷功率密度达 30W/cm2 以上；

3.具备小批量生产能力。
	2025.12.31

	10
	电子信息
	新型催化及新型反应器研发
	1.采用连续流微固定床反应器，通过相应催化氢化还原剂，一步加氢将丙环苯甲酸还原为纯反式双环甲醇；

2.研发环己醇/环己烯加氢得到纯反式产品制备技术；

3.研发利用加氢顺反异构化，或者纯反式合成路线，得到纯反式产品制备技术；

4.针对目前通过醛和witig反应得到烯烃，存在成本较高的问题，开发高效、低成本的烯烃制备技术。
	产品达到国内先进水平，主要技术指标如下：

1.针对第1个攻关内容，研发出加氢反应器、催化剂制备工艺和加氢工艺，实现一步加氢，纯反式转化率≥98%，具备批量生产能力；

2.针对第2个攻关内容，研发出加氢反应器、催化剂制备工艺和加氢工艺，实现一步加氢，纯反式转化率≥90%，具备批量生产能力；

3.针对第3个攻关内容，形成转位工艺包，或新路线工艺包，实现纯反式转化率≥95%，具备批量生产能力；

4.对第4个攻关内容，形成新路线工艺包，在现工艺条件下降低成本20%以上，具备批量生产能力。
	2025.12.31

	11
	人工智能
	小运量悬挂式货运磁浮车辆及智能化货物装卸关键技术
	围绕小运量悬挂式货运磁浮车辆应用场景和技术特征，开展磁浮货运车辆集成技术、智能化货物运载平台及自动装卸技术研发和装备研制。

1.货运车辆系统集成技术

根据总体技术指标及货物运输需求，开发高强度轻量化货运车体、货物全过程在线监测系统等，实现货物的高效、安全装载、流转等，完成货运车辆系统集成及功能、性能测试。

2.高适应性货运平台与高效自动装卸技术

综合评估货物运载效率及适应性，开发适用于不同种类、体积和重量货物运输的集装器，实现对不同货物集装、运输及管理；开发车厢内与集装器匹配的设备及机构、货物管理系统等，实现货物高效、安全运输。研制智能机器人，可智能识别不同种类、重量的搬运对象，实现对搬运对象的精确抓取、搬运路径优化、动态避障、高效协同作业等，大幅提升装卸效率。
	1.悬挂式货运磁浮车辆最高运行速度≥80km/h；
2.单辆货车净载货量≥4t，载货有效容积≥17.5m³；
3.采用智能化装卸系统，货物装满单车厢时间≤5min；
4.具备小批量生产能力，项目技术达到国际先进水平，填补国内空白。


	2026.5.31

	12
	人工智能
	卫生陶瓷产品外观智能检测技术的研发
	采用视觉检测、AI智能分析、机器人技术、声波检测技术等实现陶瓷制品的外观尺寸与表面缺陷检测。

1.坐便器外观检验：检查产品外表面针孔数量，坐便器类圈下沿、水道进口、排污口内釉面光滑程度；

2.坐便器形状检验：对安装面、表面变形、边缘变形进行测量；
3.重要尺寸检验：龙头孔尺寸和间距，便盖孔尺寸和间距，挂墙孔等重点尺寸检验；
4.暗裂检验：通过对产品进行敲击，识别声波信号，以判断产品是否有暗裂；

5.通过AI 技术积累检测数据，将检验标准智能化；

6.检验信息录入：所有产品有唯一条形码，所有检验完成后，检验结果上传到工厂主MES系统，最终形成生产→成品闭环数据。
	1.坐便器外观检验：检查坐便器表面针孔数是否合格，类圈下沿、 水道进口、排污口内釉面是否有毛刺；
2.坐便器形状检验：对坐便器安装面、表面变形、边缘变形进行检测，按照检验指标判断是否合格；
3.重要尺寸检验：龙头孔尺寸和间距，便盖孔尺寸和间距，挂墙孔等重点尺寸检验，每个型号的尺寸要求不一样，需要根据识别型号调用检测标准并判断是否合格；
4.暗裂检验：通过对产品进行敲击，识别声波信号，以判断产品是否有暗裂；
5.通过AI 技术积累检测数据，将检验标准智能化；
6.检验信息录入：所有检验结果上传到工厂主MES系统；
7.上述检验单项参数需要判断是否合格的，单项指标误判率≤0.01%；
8.上述检验单件产品需要判断是否合格的，单件综合误判率≤0.03%；
9.单件产品综合检测时间≤30秒/件。

	2025.9.30

	13
	人工智能
	轨道交通机车车辆车轮多边形磨耗在线检测系统
	研制一套通过式的基于立体视觉技术的轨道交通车辆车轮多边形检测设备，通过对多传感器数据的融合，计算出车轮的多边形阶数和粗糙度水平，以及时发现异常车轮，指导列车维护，提高维护效率，完成产品研发，实现小批量生产。
	1.立体视觉传感器精度：≤20um；
2.车辆通过速度：≤40km/h；
3.车轮多边形阶数：1-40阶；
4.产品达到国际先进水平，具备小批量生产能力。
	2025.9.30

	14
	人工智能
	航空装备管路零件视觉测量检测专机
	针对当前管路测量方法操作过程复杂、效率低等问题，突破表面无纹理特征的复杂管路精确测量技术，研制一套面向航空装备管路零件的视觉测量检测设备，实现精确、可靠的复杂管路测量，完成产品研发，实现小批量生产。
	1.实现精确、可靠的复杂管路测量，在管路表面无纹理的条件下，测量精度优于0.1mm；
2.解决实际生产中的复杂管路测量难题，测量时间≤10s；
3.产品达到国际先进水平，具备小批量生产能力，实现管路测量工艺效益提升≥30%。
	2025.9.30

	15
	新能源
	新型高效N型TOPCon电池研发与产业化
	1.在现有TOPCon技术路线基础上加入背激光工序，背激光工序结合poly、RCA工序的工艺调整，以实现对TOPCon电池背面结构进一步优化；
2.对太阳能电池实现低损伤切割，采用钝化设备实现切割面损伤的复合钝化。
	1.非栅线区域采用超薄多晶硅技术，提升电流密度；
2.栅线区域采用高掺杂厚多晶硅结构，提升电池效率；
3.电池转换效率达到26.0%以上；

4.成果水平达到国际先进；
5.具备批量生产能力。
	2025.12.31

	16
	新能源
	超700瓦N型高功率双玻太阳组件低损封装技术
	1.研制700W超高功率光伏组件并实现产业化；
2.优化焊接和层压工艺解决不良率过高的问题，提高组件产能和良品率。
	1.组件功率≥700W；

2.组件焊接碎片率≤0.8%；

3.组件成品率≥99.5%；

4.成果水平达到国内领先；

5.具备批量生产能力。
	2025.12.31

	17
	新能源
	高能量密度全钒液流电池集成系统开发
	1.高能量密度全钒液流电池的材料研发；

2.电解液配方和循环系统的优化；

3.电极与电解液的接触面积和接触方式的优化，全新电堆组装方案的设计与优化；

4.高效 EMS（能量管理系统）和 BMS（电池管理系统）的研发。 
	1.电堆性能指标：（1）循环次数≥ 15000次，（2）电堆功率密度≥ 500 W/m；

2.EMS 系统指标：（1）能量调度精度≤ 5%，（2）响应时间≤ 1 秒，（3）预测准确率≥ 90%；

3.BMS 系统指标：（1）电池单体电压监测精度≤ 0.5%，(2)电池温度监测精度≤ 1℃,(3)故障诊断准确率≥ 95%；
4.电解液指标：(1) 钒离子浓度≥ 1.8 mol/L,(2) 电解液稳定性（自放电率）≤ 0.5%/天；
5.电池系统整体指标：(1)系统能量密度≥ 30 Wh/L,(2)系统容量：根据实际需求可实现灵活定制；
6.系统工作温度范围：-20℃至50℃；
7.成果水平达到国内先进；
8.具备批量生产能力。
	2025.12.31

	18
	新能源
	特种固态电解质的研发与产业化
	1.通过向固态电解质中掺杂元素改善电极内部及电极/电解质界面的性能；

2.在不损失电解质电导率的前提下，显著改善电解质的电化学稳定性；

3.制备出具有微观连续电子导电通路的固态电解质。
	1.电导率性能：在粉末冷压条件下，电导率≥1.5×10-2S/cm；

2.空气中稳定性能：在120分钟的暴露过程中，所产生H2S气体的浓度≤0.6 cm3 g-1；
3.循环性能：1C倍率下500周容量保持率≥80%；

4.成果水平达到国内先进；
5.具备批量生产能力。
	2025.12.31

	19
	新能源
	液化能源输送管道用柔性深冷绝热材料制备技术研发及产业化
	1.采用功能烯烃及多种合成橡胶，结合ACMF精控微发泡工艺技术，开发出柔性深冷绝热材料；

2.研制可用于﹣200℃的液化能源（天然气和石油气）运输的管路绝热材料，有效替代现有市场中低端保冷产品，提高保冷效果与使用寿命。
	1.密度：60～70 Kg/m3；

2.导热系数≤0.021 W/m.K，-165℃；

3.压缩强度≤ 0.4 MPa（-165℃，10%位移量，根据ASTM D 1621测定）；

4.奥氏体不锈钢腐蚀试验：无腐蚀（根据GB/T 25996或ASTMC692测定）；

5.成果水平达到国内先进；
6.具备批量生产能力。
	2026.5.31

	20
	新材料
	新型各向同性高强汽车外板研发与产业化
	研发具有高抗凹、高各向同性、高表面质量、高抗时效性、低波纹度、低韧脆转变温度、340-440MPa级高强汽车外板。主要开展在IF软钢基体上Nb微合金化成分设计及细晶组织、内在冶金质量及变形精度等全流程精确调控的关键技术的研发，完成新产品开发，并实现产业化。
	产品达到国际领先水平，主要技术指标：

1.抗凹陷性提升10-30%；

2.助力汽车厂实现零件减薄5-20%；

3.各向异性▲r≤0.2；

4.波纹度≤0.25,可以满足免中涂工艺使用；

5.相比于现有外板，客户使用高强外板后汽车厂成本不会增加。

6.预计形成年产约45万吨生产能力。 
	2025.12.31

	21
	新材料
	航空级钛合金用Al-Mo基中间合金产品研发与产业化
	研制航空级钛合金用Al-Mo基中间合金, 主要开展解决多元中间合金的成分偏析，合金锭均匀性差；夹杂物含量高，合金锭纯净性低；合金锭中杂质元素含量和偏析程度不可控等关键核心技术的攻关，形成3项以上高品质Al-Mo基中间合金产品，实现产业化。
	产品达到国际先进，实现进口替代，主要技术指标：

1.铝钼中间合金：Mo 60.0-65.0%，主要杂质及含量控制为Fe≤0.10%，Si≤0.10%，C≤0.050%，O≤0.050%，N≤0.005%，H≤0.005%，S≤0.005%，V≤0.010%，W≤0.020%；

2.铝钼钒中间合金：Al 18.0-21.0%，Mo 41.0-42.0%，V 39.0-41.0%，杂质及含量控制为Fe≤0.10%，Si≤0.050%，C≤0.050%，O≤0.020%，N≤0.020%；

3.铝钛钼中间合金 ：Mo 52.0-54.0%，Ti 2.0-4.0%， 杂质及含量控制为Fe≤0.30%，Si≤0.250%，C≤0.090%，O≤0.170%，N≤0.080%；

4.形成3项以上高品质Al-Mo基中间合金产品，年产2000吨的生产能力。
	2025.12.31

	22
	新材料
	钛合金连续油管的研发及产业化
	1.研发TA18/TA10钢卷的剪切工艺，解决剪切黏刀及边缘不整、钛合金钢卷分条困难等问题；

2.研发TA18/TA10钢带等离子焊接工艺，解决焊接过程中的气孔等焊接缺陷问题；

3.研发TA18/TA10连续油管激光焊接工艺和热处理工艺，形成多钢级的钛合金连续油管产品。
	开发的钛合金连续油管新工艺及新产品，达到国内领先水平。主要技术指标：

1.剪切性能：纵剪表面无毛刺，纵剪刀具硬度≥62-65HRC；

2.等离子焊接：焊缝及热影响区无气孔等缺陷；

3.激光焊接：焊缝及热影响区无气孔等缺陷；

4.钛合金连续油管热处理后，屈服强度≥552MPa，抗拉强度≥607MPa,延伸率≥21%的；

5.预期年产约20万米。
	2026.5.31

	23
	新材料
	金属注射成型用高性能合金粉末研发与产业化
	开发高振实密度、高纯净度MIM合金粉末制备技术。通过对合金粉末成分配方及制备工艺的研发，开发高性能超细低合金钢粉末制备技术和水雾化高振实密度不锈钢合金粉末制备技术，并实现产业化。
	开发的两种新产品达到国内领先水平，主要技术指标：

1.高性能超细低合金钢MIM粉末：D50=6-8μm，氧含量<2800ppm；

2.水雾化高振实密度不锈钢合金MIM粉末：振实密度>4.8g/cm3，氧含量<3200ppm。

3.高性能MIM合金粉末产品年产超过500吨。
	2026.5.31

	24
	新材料
	高能效新能源变压器用超薄0.20 ~ 0.18mm高性能取向电工钢的研发
	研制高能效新能源变压器用超薄规格的取向硅钢。开发新一代高磁感、低损耗和低噪声的取向硅钢制造技术，控制取向硅钢的铁损P1.7/50达到0.65W/kg，并实现产业化。
	开发出高性能超薄取向硅钢铁损低于0.65W/kg牌号的新产品，达到国际领先水平，主要技术指标：

1.厚度：0.20~0.18mm；

2.铁损P1.7/50达到0.65W/kg；

3.噪声52dB，磁感1.93T；

4.年产高性能取向硅钢16.5万吨。
	2026.5.31

	25
	新材料
	卫生陶瓷低温烧结关键技术研发与产业化
	建立卫生陶瓷1100℃低温低变形烧结材料体系，形成低温烧结产业化控制技术体系。主要开展优化卫生陶瓷材料化学组成、晶体组成，降低烧结温度，制备 1100℃ 低温烧结材料配方体系，研制1100℃低温低变形烧结卫生陶瓷材料和制备方法，建立具有可行的控制低温烧结变形技术体系，具备产业化条件。
	1.烧结温度：1100℃；

2.吸水率：≤0.5%；

3.变形度：在1100℃不大于行业现行1200~1240℃的变形度；

4.单位能耗和碳排放：降低10％以上；

5.技术水平达到国内领先，预期形成年产低温烧结卫生陶瓷产品80万件的生产能力。
	2026.5.31

	26
	新材料
	薄型中空玻璃及节能外窗系统研发与产业化
	研发薄型中空外窗系统的传热性能影响规律、综合性能优化、超薄玻璃表面增强及制备工艺、悬膜中空玻璃研发、多腔体薄型中空玻璃结构设计和材料选配方案等关键技术，开发基于超薄玻璃以及悬膜等材料的窄腔室薄型中空玻璃系列产品；开发适用于新建建筑的薄型中空外窗系统，进行工程示范应用；模拟计算节能效果，进行玻璃节能效果评价，提出典型气候区外窗系统应用方案，并实现产业化。
	1.中置薄（超薄）玻璃材料中空玻璃K值≤1.2W/（m2·K）；

2.悬膜薄型中空玻璃K值≤1.2W/（m2·K）；

3.中空玻璃厚度≤23mm；

4.玻璃基准尺寸1500*1000mm的抗均布静载不低于5kPa；

5.薄型中空玻璃外窗系统K值≤1.2W/（m2·K）；

6.中空玻璃节材1/3以上；

7.窗系统抗风压性能不低于5kPa。

8.技术水平达到国内领先，预期形成年产20万平方米薄型中空玻璃外窗系统生产示范线；建成节材薄型中空玻璃与外窗系统示范工程。
	2026.5.31

	27
	新材料
	一种复杂结构异型截面碳纤维复合材料筒体研发及产业化
	研制反无人机发射系统用超薄壁复杂异型截面碳纤维复合材料筒体，主要开展典型壁厚1.2-1.6mm超薄壁结构设计制造；里面有5-6个子腔体（直线度：0.3mm/1m；直径公差：+0.1~+0.25mm）的复杂异型截面结构设计制造，5-10大长径比复合材料结构的设计制造，实现复杂结构异型截面碳纤维复合材料筒体，其内压载荷、气密性要求等技术指标，具备产业化条件。
	1.筒体质量：不大于15kg；

2.内压载荷：筒体能够承受不低于60KPa的内压载荷；

3.气密性要求：筒体应保证气密性，筒体内充入干燥氮气或干燥空气相对压力为20KPa±1KPa，经24h 后压力≥18KPa；

4.主要技术指标达到国内领先水平，实现批量生产。
	2025.9.30

	28
	新材料
	微孔陶瓷吸声材料的关键技术研发与产业化
	研制微孔陶瓷吸声材料，主要开展微孔陶瓷吸声材料的轻质陶质颗粒的颗粒级配组型，达到设计的空隙率；研发粘接浆体的配方及玻美度，选择合适的粘稠范围；研发合适的压缩比，配合吸声颗粒级配，达到吸声材料设计刚度、面密度；研发轻质陶瓷颗粒及吸声材料憎水工艺；产品实现产业化。
	1.降噪系数≥0.8；

2.隔声性能≥30dB；

3.芯材憎水率≥85%；

4.吸声材料空隙率≥80%；

5.技术指标达到国内先进水平，预期形成年产10万平方米的生产能力。
	2025.9.30

	29
	新材料
	超高地温隧道用高强新型防水材料研发及产业化
	1.研制应用于50℃~60℃、60℃~70℃等超高地温环境中的高强度防水材料，形成材料组成体系及产业化生产工艺；

2.提出适用于超高地温环境用防水材料的评价方法，实现力学性能及耐久性的准确评价；

3.明确高地温环境与防水板类型的对应关系，建立适用于超高地温环境的防水材料设计选型方法。
	1.I型超高地温隧道用高强度环境适应型防水材料（试验环境温度60℃）：

断裂拉伸强度≥18MPa，拉断伸长率≥650 %；撕裂强度≥80kN/m；刺破强度≥300N；不透水性（0.3MPa/24h）无渗漏；热空气老化（90℃×168 h）后断裂拉伸强度≥14MPa，拉断伸长率≥550 %；耐碱性［饱和Ca(OH)2溶液×168h］断裂拉伸强度≥14MPa，拉断伸长率≥550 %；人工候化断裂拉伸强度≥14MPa，拉断伸长率≥550%。

2.II型超高地温隧道用高强度环境适应型防水材料（试验环境温度70℃）：

断裂拉伸强度≥16MPa，拉断伸长率≥650 %；撕裂强度≥70kN/m；刺破强度≥300N；不透水性（0.3MPa/24h）无渗漏；热空气老化（100℃×168 h）后断裂拉伸强度≥12MPa，拉断伸长率≥500 %；耐碱性［饱和Ca(OH)2溶液×168h］断裂拉伸强度≥12MPa，拉断伸长率≥500 %； 人工候化断裂拉伸强度≥12MPa，拉断伸长率≥500%；

3.技术水平达到国内先进，具备批量稳定生产能力。
	2025.12.31

	30
	新材料
	挥发性有机物高效去除技术研发与产业化
	1.研制高效吸附VOCs用沸石分子筛材料，研究沸石分子筛与VOCs吸附性能之间的关系，确定沸石分子筛材料的最佳成分和配方，提高吸附材料的吸附性能；

2.针对目前沸石分子筛转轮涂敷量小的问题，开展沸石分子筛转轮结构优化技术、涂敷工艺及装备的研发，有效解决现有涂敷工艺存在的涂敷量小的问题。
	1.研发出沸石分子筛涂敷工艺及装备；

2.每立方米分子筛转轮的分子筛量不低于120千克；

3.去除VOCs效率大于95%；

4.技术水平达到国内先进；

5.具备批量生产能力。
	2025.12.31

	31
	医疗健康
	盐酸多巴酚丁胺原料药合成工艺研发及产业化
	针对现有的盐酸多巴酚丁胺原料药合成工艺所存在的起始原料昂贵、绿色化程度不高、存在安全隐患、产品纯度不高等关键问题，采用绿色化学理念，创新合成路线研发，以期提高反应收率和选择性、降低生产成本、实现节能减排、提升产品质量。具体包括：
1.设计反应路线；
2.开发高效高选择性新型催化剂；
3.优化反应条件，提高反应效率；
4.开发高效分离介质和设备，优化分离纯化单元操作，提高产品纯度；
5.研究杂质的形成机制和控制策略，建立质量控制体系；
6.提升新工艺的稳定性和可靠性，完成中试及规模化生产。
	1.污染物排放降低10%以上、生产成本降低10%以上；
2.产品质量优于国家药典标准：中国药典规定：盐酸多巴酚丁胺原料药总杂不超过1.0%；盐酸多巴酚丁胺原料药总杂不超过1.0%、单个杂质不超过0.1%；
3.完成批量化生产。
	2026.5.31

	32
	医疗健康
	全流程智能化便携式穿戴多参数监护仪研发
	研发全流程智能化便携式穿戴多参数监护仪，集成多传感器进行体征数据采集及融合，运用深度学习算法，实现患者生命体征的自动分析、预警和预测。应用柔性电路板技术实现设备布线柔性灵活可靠，开发新型材料和制作工艺，提升佩戴舒适度和生物兼容性。开发应用软件，实现数据在线分析、实时预警和远程监护功能。获批国家药品监督管理局医疗器械注册证。

	1.监测参数包括：心电图、血氧饱和度、血压、血糖、脑电波、呼吸、体温等，监测准确率和精度不低于相关国家标准要求；

2.数据传输：无线传输，实现与移动设备或数据中心的实时数据传输；
供电：内置可拆卸充电锂电池，连续工作时间不小于48小时；
3.数据分析及智能算法：实现心率失常、S-T段分析等功能，大数据分析提供个性化健康管理建议和健康预警，实现远程监护和治疗；
4.材料和工艺：符合人体工学，穿戴舒适，传感器与人体耦合位置准确，性能稳定可靠；
5.产品生产不少于10套，临床测试不少于100人次。
	2026.5.31


备注：主要技术指标为验收考核指标；产业化目标为预期参考指标。

附件2

河北省工业领域关键核心技术和产品

“揭榜挂帅”项目

揭榜申报书

揭榜任务名称：_________________________  
产业领域：_____________________________

揭榜申请单位（盖章）：_________________

联系人及电话：_________________________

所在地市：_____________________________

填报日期：_____________________________

河北省工业和信息化厅

填 报 说 明

一、揭榜申请单位如实、详细地填写每一部分内容，除另有说明外，申报书中栏目不得空缺。

二、请按照申报书中的要求提供佐证材料，以附件形式列入申报材料。

三、揭榜申请单位需拥有其揭榜任务相关的知识产权，需对报送的资料真实性负责。

四、文字排版。正文：仿宋4号；一级标题：黑体3号；二级标题：楷体4号；纸张规格：A4；页边距：上3.7cm，下3.5cm，左2.8cm，右2.6cm。

承 诺 书

（一）本单位自愿按程序和规定向河北省工业和信息化厅提出河北省工业领域关键核心技术和产品揭榜任务申请。

（二）本单位提交的申报材料及附件真实有效，并对申报项目的真实性、准确性负责，愿意承担相应责任。

（三）本单位近3年在质量、安全、环保等方面未发生重大事故，未被纳入失信被执行人名单，申报项目未曾获得过财政资金支持。
申报单位（公章）：           法定代表人（签字）：

年  月  日
注：联合体各成员单位均需签署。

一、揭榜申请单位基本信息
	单位名称
	
	统一社会信用代码
	

	所在地区
	
	企业性质
	
	所属行业
	

	注册时间
	
	注册资本
	
	上市情况
	□是 □否

	主营业务范围
	

	揭榜单位类型
	(国家技术创新示范企业  (专精特新“小巨人”企业 (国家制造业单项冠军企业  
(省技术创新示范企业   (高新技术企业  (其它      

	联合体成员单位情况（企业单独申报，无需填写）
	单位名称
	联合攻关内容

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	近3年经营情况（万元）
	年度
	总资产
	净资产
	营业收入
	利润总额
	研发投入金额
	研发投入占营业收入比重（%）

	
	2021年
	
	
	
	
	
	

	
	2022年
	
	
	
	
	
	

	
	2023年
	
	
	
	
	
	

	企业技术中心级别
	□国家 □省 □市 □无
	技术创新中心
	□国家  □省  □无

	其他认定省级以上研发平台名称
	

	职工总数
	
	其中：研发人员数量
	

	拥有授权专利数
	
	其中：发明专利数
	
	其中：项目相关发明专利数
	

	单位简介
	介绍企业基本情况，在科技创新、人才队伍建设、创新平台建设等方面的情况，以及所获论文、专利、标准、软著、获奖奖励、承担省部级以上科研项目等情况（需提供证明材料附后），企业申报项目的优势。（不超过500字）。


二、联合体成员单位基本信息
	单位名称
	
	统一社会信用代码
	

	所在地区
	
	企业性质
	
	所属行业
	

	注册时间
	
	注册资本
	
	上市情况
	□是 □否

	主营业务范围
	

	近3年经营情况（万元）
	年度
	总资产
	净资产
	营业收入
	利润总额
	研发投入金额
	研发投入占营业收入比重（%）

	
	2021年
	
	
	
	
	
	

	
	2022年
	
	
	
	
	
	

	
	2023年
	
	
	
	
	
	

	企业技术中心级别
	□国家 □省 □市 □无
	技术创新中心
	□国家  □省  □无

	其他认定省级以上研发平台名称
	

	职工总数
	
	其中：研发人员数量
	

	拥有授权专利数
	
	其中：发明专利数
	
	其中：项目相关发明专利数
	

	单位简介
	介绍企业基本情况，在科技创新、人才队伍建设、创新平台建设等方面的情况，以及所获论文、专利、标准、软著、获奖奖励、承担省部级以上科研项目等情况（需提供证明材料附后），企业申报项目的优势。（不超过500字）。

	联合攻关内容
	详细描述在联合攻关中承担的任务、目标、工作内容等（不超过200字）。


注：1.由省内企业牵头联合省内外高等院校、科研院所等多个单位组成的联合体，每个成员分别填写此表；2.企业单独申报的，无需填写此表。

三、揭榜任务基本信息

	揭榜任务名称
	

	项目简介

（简要说明实施目标、实施后解决的关键技术和行业问题，不超过500字）

	预计总投资
	         万元，其中固定资产投资    万元。
	已完成投资
	  万元

	其中：
	自有资金
	银行贷款
	社会投资
	其他

	
	
	
	
	

	项目是否获得省本级其他同类财政资金支持
	□是     □否

	年度及重点节点计划
	时间段
	实 施 进 度
	实  施  进  度  内  容

	
	  年 月—

 年  月
	
	

	
	  年 月—

 年  月
	
	

	
	  年 月—

 年  月
	项目完成
	攻关目标完成、建设内容完成、项目验收。

	具体技术

指标比对
	国际先进

水平
	对标企业
	

	
	
	具体指标
	

	
	国内领先

水平
	对标企业
	

	
	
	具体指标
	

	
	攻关拟达到水平（指标）
	

	
	对指标水平具体含义的补充说明
	

	    我单位对所报送材料真实性负责，保证所报送产品或技术符合国家有关法律法规及相关产业政策要求。在揭榜任务实施期间认真组织、重点推进，力求在攻关期内取得实质进展，达到或超过预期目标。

揭榜申请单位或联合体牵头单位（盖章）

法定代表人签字：                              

                     年    月    日

	经审核，本项目真实、合规，符合申请揭榜任务的有关要求，同意推荐该单位申请揭榜。

                  推荐单位：                年    月    日


四、揭榜任务攻关方案
（参考提纲）
第一部分 揭榜项目简要介绍

攻关关键核心技术或产品名称，涉及的主要技术、创新点、国内外现状、发展趋势及前景等。

第二部分 揭榜单位（或联合体）现有基础

（一）本单位（或联合体）行业地位、科研资质、技术基础、知识产权、创新能力、人才与团队实力（专业、职称、学历、主要业绩）；

（二）本单位（或联合体）现有同类产品或技术的主要特征和关键指标，以及与国内外先进水平的比较（列表对比说明）；

（三）本单位（或联合体）已具备该项技术的研发、设计、中试、测试、生产（组装）等相关条件；

（四）本单位（或联合体）已开展相关的项目研究情况；

（五）本单位（或联合体）已经取得的科技成果和该领域的相关专利技术。

第三部分 项目实施计划

（一）拟采取的技术方案、路线及可行性分析；

（二）联合体合作攻关情况（若是单个企业申报则不填写）；

（三）攻关进度计划（时间进度、阶段性任务、细化目标、阶段性预期成果等）。

第四部分 项目预期目标

（一）预期成效和未来展望（包括不限于：技术先进性，能否打破垄断、替代进口，对产业的推动作用，产生的经济效益和社会效益等）；

（二）主要技术指标。（验收考核指标）

（三）预期产业化目标。（预期参考指标）
第五部分 风险分析及对策

预期风险分析及相应对策。

第六部分 攻关项目投资及使用概算

五、附件
（一）企业营业执照复印件

（二）企业近3年度的财务审计报表（含加盖会计师事务所审计公章的资产负债表、利润表、现金流量表，需体现研发投入情况）

（三）企业研发能力证明材料（获得专利、标准、知识产权等）

（四）企业相关荣誉证明材料（制造业创新中心、重点实验室、企业技术中心、技术创新中心、工程研究中心、高新技术企业等获奖奖励，承担省部级以上科研项目等相关证明材料）

（五）牵头单位和各联合体成员单位之间针对本“揭榜挂帅”项目的合作攻关协议或合同等证明材料（合作攻关协议或合同均需加盖协议签署单位公章）
附件3

河北省工业领域关键核心技术和产品“揭榜挂帅”项目

揭榜申请单位汇总表

推荐单位（盖章）：                                   填表日期：  年   月   日
	序号
	单位名称
	揭榜任务名称
	联系人
	联系方式

	1
	
	
	
	

	2
	
	
	
	

	3
	
	
	
	

	4
	
	
	
	

	5
	
	
	
	


注：本表格由各市（含定州、辛集市）、雄安新区工业和信息化主管部门填报。


